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Zusammenfassung 



( A 



Verfahren zur Herstellnng eines Schulies 

Zur Herstellung eines Schuhes wird zunachst ein Schuh- 
oberteil (8) gebildet; welches aus einexn Schaft (7) und 
einer mit dem Sehaft (7) vernShten, beim ferfcigen Schuh 
mifc einem Schuhboden (4) verbundenen Decksohle (5) be- 
eteht. Dann wird in eine Gieflform <1) zunachst eine 
Laufsohle (2) eingelegt und darauf ein Kork -Lat ex-Genii sch 
im teigigen Zustand gefiiirt. JVnschlieBend schiebt man ei-, 
nen Leisfcen (9) in das Schuhoberteil (8) . und setzfc die 
dadurch entstehende Einheit von oben her in' die Giefif onn 
(l) r so. dass die Gieflform (1) dadurch geschlossen wird. 
Wichtig ist dabei, dass ausschlieJBlich der Decksohlenrand 
(10).auf dem Gietff ormrand (11) aufliegt und der Schaft 
(7) innenseitig an der Decksohle (5) befestigt iert, so 
dass das Schuhbodenmaterial die Decksohle (5) gegen den 
am Leisten (9) anliegenden Schaftrand (12) druckt* 

(ein2ige Figur) 



( 





Beschreibnng 



Verfahren zur Herstellung eines Schuhes 

Die Erf indung betrifft ein Verfahren zur Herstellung ei- 
nea Schuhes mit einem innerhalb einer einen oberen. GieB- 
fonurand aufweisenden Giefcform erzeugten Schuhboden und 
einem Schuhoberteil , welches aus einem Schaft und einer 
an dem Schaft befestigten, beim fertigen Schuh mit dem 
Schuhboden verbundenen Decksohle gebildet ist, die zur 
Seite hin mit einem Decksohlenrand liber steht, wobei in 
\ das aus Decksohle und Schaft bestehende Schuhoberteil ein 

l,eisten eingesetzt und das Schuhoberteil dann mit einge- 
setztem Leisten nach dem Einfullen des Schuhbodenmateri- 
als zum VerschlieBen der Gieflf orm . mit ihrem Decksohlen- 
rand auf den Gieflformrand aufgesetzt und zur Abdichtung 
der Gieflform mittels sines Andrttckrahmens von oben her 
auf den Decksohlenrand und damit auf den Gie/3f ormrand ge- 
drtickt wird, so dass es dann in der Gieflform durch das 
flUssige Schuhbodenmaterial izu einer Verbindung awischen 
der Decksohle und dem Schuhboden kommt, und bei dem der 
Decksohlenrand nach dem Entformen des Schuhes abgetrennt 
wird. 

Bin verfahren der. vorstehenden Art ist Gegenstand der de 
101 56 529 Al. Bei dem bekannten Verfahren liegen der 
Decksohlenrand und der Schaf tirand tibereinander auf dem 
. Giefif ormrand auf • Der Schaf trand ist zu diesem Zweck nach 
auBen hin umgeschlagen, Deshalb sieht man am fertigen 
Schuh wie bei einem Schuh der Flexible-Bauart seitlich 
den umgeschlagenen Schaf trand. wenn es sich bei dem Schuh 
urn eine Sandale Oder einen anderen Schuh handelt, bei dem 
der Schaft nicht liber den gesamten Aufienumf ang des Schuh- 
bodens. verlSuft, dann sieht man aufgrund dieser Bauart in 
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einigen Bereichen von oben her den Rand der Decksohle und 
in ' anderen Bereichen den nach aoften tungeschlagenen 
Schaftrand, was zu einem oftmals als nicht vorteilhaft 
empfundenen Aussehen ftihrt. 

Der Brfindung liegt das Problem zugrunde, ein verfahren 
der eingangs genannten Art so weiterzubilden, dass beim 
fertigen Schuh der Rand des Decksohlenmaterials rundum 
sichtbar bleibt. 

Dieses Problem wird erf indurigsgemaB dadurch geldst, dass 
ausschlieBlich der Decksohlenrand auf dem GieBf ormrand 
aufliegt und der schaft innenseitig an der Decksohle be- 
festigt ist, bo dass das Schuhbodenmaterial die Decksohle 
gegen den am Leisten anliegenden Schaftrand drttckt. 

Durch ein solches verfahren bleibt der Rand des Decksoh- 
lenleders rundum sichtbar, wodurch der fertige Schuh eine 
sehr hochwertige Optik erhalt. Entgegen den Erwartungen 
springt der Schaftrand gegenuber der Decksohle nicht sum 
FuJ3 hin vor r weil das ausschSumende Schuhbodenmaterial 
die Decksohle so stark gegen den Schaftrand und den Leis- 
ten driiekt, dass der Schaftrand sich in das Material der 
Decksohle drttckt. Es ist deshalb nach dem AuschMumen des 
Schuhbodens kein SchUrfen der Schaftteile notwendig, 

Besonders fest ist der Schaft mit der Decksohle verbun- * 
den, wenn gemafl einer weiterbildung des erf indungsgemaBen 
Verfahrens der Schaftrand durch eine Naht mit der Deck- 
sohle verbunden ist* 

Besonders vorteilhaft ist das erfindujigsgemafle Verfahren 
anwendbar, wenn es sich bei dem Schaft um die Beriemung 
einer Sandale handelt. 
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Die Erfindung lasst verechiedene Ausf iihrungsformen zu. 
Zur weiteren verdeutlichung ihres Grundprinzips ist in 
der Zeichnung ein Querschnitt durch .eine GieBform mit ei- 
nem darin eingesetzten Schuh dargestellt und wird nach- 
folgend beschrieben- 

Die Zeichnung zeigt eine GieBform 1/ in welche zunachst 
von oben her eine. ihren freien innenquerschnitt volistan- 
dig ausfullende Laufsohle 2 aus abriebf estem Material 
eingelegt wurde . Dann f ttllt man in die GieBform 1 ein 
Sohlenmaterial, insbesondere ein Kork-Latex-Gemisch, ein, 
durch welches im f ertigen Zustahd eine FuBf ormsohle 3 
entsteht. Diese FuBf ormsohle 3 bildet: zusammen mit der 
Laufsohle 2 einen Schuhboden 4* 

Die FuBf ormsohle 3 wird nach oben hin von einer Decksohle 
5 abgedeckt, welche mitt els einer Naht 6 mit einem Schaft 
7 verbunden ist r wodurch ein Schuhoberteil 8 entsteht. 
Die erf order liche Form des Schuhoberteils 8 wird durch 
einen in diesem eingesetsten Leisten 9 erzeugt. 

Wichtig fiir das Verfahren ist f dass der Schaft 7 einen 
Schaftrand 12 hat, der im Gegensatz ssu dem Verfahren nach 
der genannten DE 101 56 529 Al nicht nach auBen umge- 
schlagen ist, sondern, auf der innenseite der Decksohle 5 
in der Ebeue des Randbereiches der FuBf ormsohle 3 ver- 
lauft und dort mit ihr durch die Naht 6 vernaht 1st. 

Nach dem Einlegen der Laufsohle 2 und dem Einfiillen des 
die. FuBformsohle 3 bildenden Kork-Latex-Gemiscbes wird 
das Schuhoberteil '8 mit. dem Leisten 9 von oben' her in die 
GieJ3form 1 gesetzt* Dabei gelangt ein Decksohlenrand 10 
auf einen oberen GieBformrand 11. Von oben her wird dann 
ein Andriickxahmen 13 auf den Decksohlenrand 10 gesetzt, 
so dass der Andruckrahmen 13 den Decksohlenrand 10 auf 
den GieBformrand 11 drlicken kann und die . GieBform 1 da- 



FAXG3 Nr: 290766 von NVS.FAXG3.I0.0201/060324031 an NVSPRINTPR nim/i pymad^^ ,o tt . 

sssr *"* mrsopamo2 ,mrs ^^sr (sete 4 - 91 



19/09/2003 14:51 +49-6032-35583 



UDO SCHLAkwtJ-tN 



- 4 - 



durch dichtend verschlossen ist. Anschliefiend heizt man 
die GieBform I auf, wodurch es' zu einem Verdichten des 
Kork-Latex-Gemisches und zu einem innigen Konfcakt zwi- 
schen dem Kork-Latex-Gemisch und der Decksohle 5 und der 
Lauf sohle 2 kommt und sine zuverlassige Verbindung dieser 
Telle eintritfc. 

Nach dem Abkuhlen der GieBform 1 und dem Entformen des 
Schuhoberteils 8 wird der Ubarstehende Decksohlenrand 10 
abgeschnitten und damit der Schuh f ertiggestellt* . 
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Bezugszeichenliste 

1 GieBform 

2 Laufsohle 

3 FuJ3fonnsohle 

4 ScHuhboden 

5 Decksohle 

6 Naht. 

7 Scftaft 

8 Schuhoberteil 

9 Leis-ben 

10 Decksohlenrand 

IX GieBf ormrand 

12 Schaftrand 

13 * Andruckrahmen 
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Patentansproche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Schuhes mit einem in- 
nerhalb einer einen oberen GieJ3£ontirand (11) aufweisenden 
GieBform erzeugten schuhboden (4) und einem Schuhoberteil 
(8), welches aus einem Schaft (7) und einer an dem Schaft 

(7) bef eetigten, beim fertigen Schuh mit dem Schuhboden 
(4) verbundenen Decksohle (5) gebildet ist, die zuir Seite 
hin mit einem Decksohlenrand (10) Ubersteht, wobei in das 
aus Decksohle (5) und Schaft (7) bestehende Schuhoberteil 

(8) ein Leisten (9) eingesetzt und das Schuhoberteil (8) 
dahn mit eingesetztem Lelsten (9) nach dem Einfiillen des 
Schuhbodenmaterials zum Verschlieflen der GifeBf orm ( 1 ) mit 

j_ ihrem Decksohlenrand (10) auf den GieBf ormrand (11) 

aufgesetzt und zur Abdichtung der. Gieflform (1) mittele 
eines Andrlickrahmens (13) von oben her auf den 
Decksohlenrand (10) und damit auf den Giefiformrand (11) 
gedrttckt wird, so dass es dann in der Giefiform (1) durch 
das fliissige Schuhbodenmaterial zu einer Verbindung 
zwischen der Decksohle (5) und dem Schuhboden (4) kommt, 
und bei dem der Decksohlenrand (10) nach '. dem Entfonoen 
des Schuhes abgetrennt wird, dadurch gekennzeichnet , dass 
ausschlieBlich der Decksohlenrand (10) auf dem GieB- 
formrand (11) aufliegt und der Schaft (7) innenseitig an 
der Decksohle (5) befestigt ist, so dass das Schuhboden- 
material die Decksohle (5) gegen den am Leisten <9)an- 
liegenden Schaftrand (12) drilckt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1/ dadurch / gekennzeichnet, 

dass der schaftrand (12) durch eine Naht (6) mit der 
Decksohle (5) verbunden ist. 

3 . Verfahren nach den Ansprtichen 1 oder 2 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es sich bei dem Schaft (7) urn die Be- 
riemung einer Sandaie handelt* 



FAXG3 Nr 290766 von NVS:FAXG3.!0.0201/060324031 an NVS:PRINTER.0101/LEXMARK2450 (Seite 7 von 9) 
Datum 19.09.03 14:51 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) ubemahm Sendeauftrag 
Betreff: 9 Seite(n) empfangen ^ 



2 3 1 




Datum 19.09.03 14:51 
3etreff: 9 Seite(n) empfangen 



Document made available under the 
Patent Cooperation Treaty (PCT) 

International application number: PCT7DE04/002100 
International filing date: 20 September 2004 (20.09.2004) 

Document type: Certified copy of priority document 

Document details: Country/Office: DE 

Number: 103 43 886.6 

Filing date: 19 September 2003 (19.09.2003) 



Date of receipt at the International Bureau: 18 January 2005 (18.01.2005) 



Remark: Priority document submitted or transmitted to the International Bureau in 
compliance with Rule 17.1(a) or (b) 




World Intellectual Property Organization (WIPO) - Geneva, Switzerland 
Organisation Mondiale de la Propriete Intellectuelle (OMPI) - Geneve, Suisse 



